Als etablierter Anbieter im Edelstahl- und
Stahlbereich steht die ZURN GmbH & Co.
KG flr herausragende Qualitat, innovative
Losungen und erstklassigen Service.
Unsere langjahrige Expertise in der Dunn-
blechverarbeitung und unser umfassendes
Produktportfolio ermdglichen es uns, die
vielfaltigen Anforderungen unserer Kunden
prazise zu erfullen.

Setzen Sie auf die ZURN GmbH & Co. KG
fiir Inre Projekte — bei welcher Qualitét,
Prézision und Zuverldssigkeit immer im
Mittelpunkt stehen.

Warum ZURN?

» KOMPETENTE BERATUNG
Wir bieten mal3geschneiderte Losungen, die
exakt auf Ihre Bedurfnisse abgestimmt sind.

= HOCHSTE QUALITAT
Unsere Produkte entsprechen den strengsten
Industriestandards und bieten lhnen hdchste
Zuverlassigkeit und Leistung.

= EFFIZIENTE LOGISTIK
Dank unseres leistungsstarken Logistiknetz-
werks garantieren wir eine reibungslose und
termingerechte Lieferung.

ZURN GmbH & Co. KG
Bajuwarenring 19 T: +49 89 / 21 23 96-0
82041 Oberhaching info@zuern.com
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metal components are our business

ZURN GmbH & Co. KG

lhr zuverlassiger Partner
fiir hochwertige Edelstahl-
und Stahlprodukte




Unser Leistungsspektrum:

metal components are our business

LASERN UND STANZEN SCHWEISSEN

Trumpf Trumatic 6000 L Ecknahtstol&schwelﬂanlage (WIG)
= EDELSTAHL = Stanzen/Laser: ~J&eW I B®.. | - Schweilverfahren:
Premium-Qualitaten fir maximale i-58§_x, 1r-t280 mm (| \'\’AV'? Sclhwe”z’e”

; . 1 : ombinie | = Material:
Korr03|o.nsbfas’Fandlgl.<.elt und = Blechdicke: Stahl/Edelstahl
Langlebigkeit, ideal fur anspruchsvolle max. 8 mm = Blechdicke:
Anwendungen bis 8 mm. = Stanzkraft: D 0,2-2,0mm

max. 220 kN = Schweildlange:
a = = Werkstlickgewicht: bis max. 500 mm
L \ max. 200 kg
— -y | il = Hubfolge:
: max. Stanzen 900 1/min,
Signieren 2.800 1/min
STAHL LASERN UMFORMEN / BIEGEN
Vielseitige und spezialisierte Trumpf TruLaser 1030 (L22) Boschert Profi 28 CNC
Stahlprodukte, die alle industriellen ~_| = Arbeitsbereich: £ | = Presskraft:
Anforderungen abdecken, von 3.000 x 1.500 mm | 280kN
Standardla bi il = Geschwindigkeit: = Abkantlange:
anaar osur?gen IS ZU spezielien E 60 m/min 1.000 mm
Werkstoffen bis 16 mm. = Maximale = Ausladung:
Blechverarbeitung: ~ 200 mm
= Blechdicke St.: = Durchgang:
max. 16 mm 890 mm zwischen
= Werkstuckgewicht: dem Gestell
max. 575 kg
= Blechdicke Va.:
max. 8 mm
= Blechdicke Al.: SF4F R Dies ist nur eine kleine Auswahl aus
max. 6 mm AT, unserem Maschinenpark in unserer

Produktionsstatte.

QR-Code scannen und den gesamten
Maschinenpark von ZURN entdecken!




